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‘ ‘ ANNO DI COSTRUZIONE: 2000

Destinazione D'uso: Macching intera-

mente automatica per I'assemblaggio

di un componente della valvola di sfogo aria

degli impianti sanitari. | corpo esterno pud esse-

re in materiale plastico o in ottone. La linea &
monoprodotto.

TiroLoGiA DI MPIANTO: L'impianto & formato da
una macchina a favola rotante 16 divisioni con
unita pick & place azionate da camme. | pezz
finiti vengono scaricati da un robot cartesiano
all'inferno di vassol termoformati ed avviati alle
succassive fasi.

PrRODUTTIVITA ORARIA: 1800

NoTtE: La posizione di scarico ospita un sistema di
palleftizzazione e scarico alquanto efficace ed
economico consenfendo I'accumulo di 3 vas-
sol in carico e di 3 pieni oltre a quello In fase di
riempimento.

YEAR OF MANUFACTURE: 2000
INTENDED USE: Fully automatic machine

A
—
% for the assembly of a component of
the air release valve on sanitary plants.
The external body can be made of plastic or
brass. It is a single-product line.

Tvpe OF PLANT: The plant consists of a machine fea-
turing a furntable with 16 sections with cam-
operdred pick & place unifs. The finished parts
are unloaded by a Cartesian-coordinate robot
ingicle thermoformed trays and sent to the next
phases.

Hourly PRODUCTION RATE: 1800

Notes: The unloading position houses an effecti-
ve and economical unloading and palletization
system allowing for the accumulation of 3 frays
for loading and 3 empty frays in addition to the
one being filled.

Bausanr: 2000

GEBRAUCHSZWECK:  Vollautomatische
Maschine zum Zusammeniau einer
Komponente fur in sanitdren Anlagen einge-
baute Entliftungsventile. Der Aussenkodrper
kann aus Plastik oder Messing sein. Die Linie ist
eine Einzelanfertigung.

ANLAGENTYP: Die Anlage besteht aus einer Drehii-
schmaschine mit 16 Abteilungen und mit Uber
Nocken angetriebenen Pick & Place-Einheiten.
Die Fertigteile werden flr den Transport zu den
nachfolgenden Phasen von einem Roboter mit
kartesischen Achsen in thermogeformten Scha-
len abgeladen.

STUNDENLEISTUNG: 1800

Hinweise: Die Abladeinhelt ist mit einem dusserst
effizienten und glnstigen Ablade und Stapelsy-
stem ausgestattet, bei dem 3 Schalen bereits
enfleert sind, 3 Schalen auf das Entleerverfah-
ren warten und 1 Schale im Begriff ist, entleert zu
werden.

. ANNEE DE CONSTRUCTION: 2000
‘ " DestinaTiON D'EMPLOL Machine enfiére-

ment automatigue pour l'assembla-

ge d'un composant de la soupape d'évent

d'air des Installations sanitaires. Le corps exié-

rieur peut &fre en matiére plastique ou en laiton.
La ligne est monoproduit.

TyPE D'INSTALLATION: L'installation est constituée par
deux machines & plateau tournant a 16 divi-
sions avec des unités pick & place actionnées
par des cames. Les pléces finies sont évacuées
dans des plateaux thermoformés par un robot
cartéslen et acheminées vers les &tapes suivan-
tes.

PropUCTIVETE HORAIRE: 1800

Notes: Le poste d'évacuation dccueille un sy-
stéeme de déchargement et de palettisation re-
marguablement efficace et économique per-
mettant l'accumulation des 3 plateaux conte-
nant les pieces a charger, le plateau gue le ro-
bot est en frain de vider, et les 3 plateaux vides.






