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AnNO DI cosTrRuzIONE: 2007

‘ ‘ Destinazione p'uso: Macching intera-

mente automafica per assemblagglo e
collaudo di dispostivi per fenuta Idraulica da in-
stallare su aloeri rotanti. Nel caso specifico si
fratta di tenute per l'indusiria automobillistica.
La linea & monoprodotto potendo processare
solo particolarn di taglia unica,

TiroLocia i IMPIANTO: L'impianto & costituito da
due macchine a tavola rotante a 16 divisioni
con unita pick & place azionate da camme., Le
macchine sono tra di loro collegate da un na-
stro trasportatore. | pezzi, prima di essere scari-
cafi, saranno testati al 100% per guanto riguar-
da la tenuta statica e dinamica mediante unita
appositamente realizzate. Le prove avvengono
su di una macchina satellite collegata alla linea
principale. Tale macching satellite & costliuita
da un nastro a pallet liberi per il collaudo di pit
pezzi in contemporanea

ProbumwvITA ORARIA: 1200

Norte: Parficolare cura € stata posta nel garanti-
re |'alimentazione dei componenti sinferizzati e
della molla. Questa macchina rappresenta |'e-
voluzione di un rapporto di partnership sviluppa-
to negli anni con Il nostro cliente.

YEAR OF MANUFACTURE: 2001

IntEnDED Use: Fully automatic machine for
the assembly and testing of water fightness de-
vices to be installed on rotary shafts. In this par-
ficular case, these seals are infended for the au-
tomotive industry. It is a single-product line and
can only process parts festuring one size only.

Trre of pLant: The plant consists of two machines
featuring a turntable with 16 sections with cam-
operated pick & place units. The machines are
linked fo one another by a conveyor belt. Befo-
re being unloaded, the parts are to be tested
100% for the static and dymanic tightness by
means of units made especially for this purpose.
The tests are carried out on a satellite machine
connected to the main line. This satellite machi-
ne comprises a belt with free pallets to test se-
veral parts at the same fime.

Hourwy propucTion rate: 1200

Nortes: Exfra care was taken in ensuring the feed

of the sintered components and the spring. This

machine represents the evolution of a partner-

ship developed over the years between oursel-
-ves and our customer.
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Bausanr: 2001

Gesrauchszweck:  Vollautomatische
Fige und Prifmaschine fir auf

Drehwellen zu montfierende hydraulische Di-
chtvorrichfungen. Im spezlfischen Fall handelt
es sich um Dichtungen fir die Automobllindu-
strle. Die Linie ist eine Einzelausfhrung, da sie
nur Werkteile in einer einzigen Grosse bearbel-
fen kann.

AnLacenTyp: Die Anlage besteht aus zwel Drehtl-
schmaschinen mit 16 Abtellungen und mit Gber
Nocken angetriebenen Pick & Place-Einheiten,
Die Maschinen sind durch ein Forderband mitei-
nander verbunden. Bevor die Teile entladen
werden, werden sie von eigens daflr vorge-
sehenen Einheiten hundertprozentlg auf |hre
statische und dynamische Dichfigkelt getestet.
Die Prafungen erfolgen auf einer Satellitenma-
schine, dis mit der Hauptinie In Verbindung
steht. Die Satellitenmaschine Ist mit einem Frei-
palettenférderband fUr die glelchzefr\ge Prl-
fung mehrerer Telle ausgestattet.

Stunpenteistung: 1200

Hinweise: Besonders wurde darauf geachtet, die
Versorgung der gesinterten Kemponenten und
der Feder zu garantieren, Die Maschine st das
Ergebnis einer mit unserem Kunden im Laufe der
Jahre aufgebauten Zusammenarbeit,

ANNEE DE consTrRucTion; 2001
DestinaTioN D'Emplol; Machine entiére-
ment automatique pour 'assembla-

ge et l'essai de dispositifs d'étanchéité hy-
drauligue destinés & étre Installés sur des arbres
fournants. Dans ce cas spécifigue, il s'agit de di-
sposififs d'étanchéité pour lindustrie automobi-
le. La ligne est monoproduit, c'est-G-dire qu'elle
ne peut fravailler des éléments que d'une seule
taille.

Tvee p'instaLation: L'installation est constituge par
deux machines & plateau fournant & 16 divi-
sions avec des unités pick & place actionnées
par des cames. Les machines sont reliées entfre
elles par une bande transporteuse. Avant d'étre
évacuées, les piéces seront festées & 100% pour
ce qui est de I'étanchéité statique et dynami-
gue au moyen d'unités specialement congues
a cet effet. Les essals sont réalisés sur une ma-
chine satellite reliée & la ligne principale. Cefte
machine satellite est constituée par une bande
a paleftes libres qui permet d'essayer plusieurs
pieces simultanément.

Propucniveré Horalre: 1200

Notes: L'omenée des éléments sintérisés et du
ressort ont fait I'objet d'une aftention particulié-
re, Cefte machine représente I'évolution d'un
rapport de partenariat développé au cours des
années avac notre client.




