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‘ ‘ ANNO DI COSTRUZIONE: 2001

DestiNAZIONE D'USO: Macchina intera-

mente automatica per I'assemblaggio e

il contfrollo di un inferruttore destinato all’indu-

sira autemobilistica europea. La linea &€ mono-
prodotto.

TiroLoGlA DI IMPIANTO: L'impiante & formato da
due macchine a tavola rotante fra di loro colle-
gate da un nastro trasportatore, Le unita pick &
place hanno movimento redlizzato con attua-
tori pneumatici. Sulla seconda macchina ven-
gono effetfuati tuttii controlli necessari fra | qua-
li si segnalane quelli relativi allo sforzo di aziona-
mento ed al circuito eleftrico.

PRODUTTIVITA ORARIA: 1200

No: L'applicazione in campo automobilistico
del componente assemblato ha reso la macchi-
na particolarmente ricca di operazioni di con-
frollo necessarie a garantire la qualita valuta.

YEAR OF MANUFACTURE; 2001
IntenpeD Use: Fully autormnafic machine

_— for the assembly and control of o swit-

ch intended for the European auto-
motive industry. [t is a single-product li-
ne.

Tvpe OF PLANT: The plant consists of fwo machines
featuring a turntable linked to one another by o
canveyor belt. The pick & place unifs have mo-
vements accomplished by pneumatic actua-
tors, All the necessary checks are carried out on
the second machine, including those relative to
the operating force and the electrical circuit.

HourLy PRODUCTION RATE: 1200

Notes: The application of the assembled com-
ponent in the automotive sector has made this
machine particularly rich in controlling opera-
tions necessary fo guarantee the required qua-
lity level,

BAUJAHR: 2001

GEBRAUCHSZWECK:  Vollautormatische
Fage und Prafmaschine fur Schalter, die

fur die europdische Automobilindustrie be-
stimmt sind, Die Linie ist eine Einzelanferfigung.

AnLacentyr: Die Anlage besteht aus zwel Uber
ein Forderband miteinander verbundenen
Drehfischmaschinen. Die Bewegungen der Pick
& Place-Einheiten erfolgen durch pneumati-
sche Arbeitszylinder. Auf der zweiten Maschine
werden alle erforderlichen Kontrollen durch-
gefuhrt, so z.B. die Antriebskraftversuche und
die Uberprifung des Stromkreises.
STUNDENLEISTUNG: 1200

Hinweise: Aufgrund des Einsatzes der zusammen-
gebaufen Komponente im Automaobilsektor, ist
die Maschine mit besonders vielen Kontrolivorri-
chfungen zur Gewdahrleistung der gewlinschten
Qualitat ausgestattet.

ANNEE DE CONSTRUCTION: 2001

a Destnvation D’EmPLoi Machine entiére-
‘*‘ . ment automatique pour ['assembla-

ge ef la vérification d'un inferupteur
desfiné a lindustrie automobile eu-
ropéenne. La ligne est monoproduit,

Type D'INsTALLATION: L'installation est constituée par
deux machines & plateau fournant reliées entre
elles par une bande fransporfeuse. Les mouve-
ments des unités pick & place sont contrélés par
des opérateurs pneumatigues. La deuxieme
machine accomplit les confréles nécessaires,
notamrment ceux qui se référent & l'effort d'ac-
tionnement et au circuit électrigus.

PrODUCTIVETE HORAIRE: 1200

Notes: Le fait que le composant assemblé par
cefte installation soit desting au secteur auto-
mobile @ donné une imporfance particuliere
aux operafions de contréle, essentielles pour
garantir la qualité recherchée,






