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DESTINAZIONE D’UsO: Macching semicu-

tomatica per assemblaggio di custodie

per connettori elettrici in svariate forme e di-
mensioni rmodulari,

TiroloslA DI IMPIANTO: La linea & costituita da 4
macchine a tavola rotante fra diloro collegarte.
Un operatore & preposto al carico manuale su
pallet di un nastro della custodia in alluminio
verniciato e della guarnizione in due posaggi
affiancati. La prima macchina a favola rotanie
effettua, mediante assi cartesiani, il dosaggio di
un adesivo sulla guarnizione ed il successivo ac-
coppiamento corpo custodia-guarnizione. Le
macchine 2 e 3 effetfuano rispettivamente |l
montaggio della o delle leve destre e della o
celle leve sinistre. || bloccaggio delle leve av-
viene mediante rullatura epicicloidale di appo-
sifi rivefti. La macchina 4 effettua il monfaggio
delle maniglie in plastica. | pezzi assemblati ver-
ranno scaricati e posizionati da un robot antro-
pomorfo all’interno di cestoni. Terminata la po-
sa di uno strato di pezzi il robot provvederd o
deporre un foglio di cartone come separafore
di sfrafo.

PropumvitA OrARIA: 600

YEAR OF MANUFACTURE: 1999
INTENDED USE: Semi-aufomatic machine
for the assembly of cases for electri-

cal connectors of different shapes and
modular dimensions.

‘ ‘ ANNO DI COSTRUZIONE: 1999

Tvpe OF PLANT: The line consists of 4 machines fea-
turing a turntable connected to one another.
An operator is foreseen for the manual loading
onfo a pallet of a conveyor belf of the painted
clurminium case and the sedl in two placements
side by side. The first turntable machine, by
means of cartesian axes, performs the dosage
of an adhesive onfo the sedl and the subse-
guent coupling of the seal-case body. Machi-
nes 2 and 3 carry out the assembly of the right-
hand lever(s) and leff-hand lever(s) respecti-
vely. The levers are locked in place by means of
the planetary gear of special rivets. Machine 4
assembles the plastic handles. The parts assem-
bled are unloaded and positioned by an anth-
ropomorphic robot into baskets. Once one
layer of parts has been placed inside the ba-
sket, the robot will place a sheet of cardboard
on top as a layer divider.

Hourty proDUCTION RATE: 600

Bauanr: 1999
GEBRAUCHSZWECK: Halbautomatische
Fagemaschine fUr Gehduse wvon

elekfrischen Verbindern in diversen modu-
laren Formen und Abmessungen.

AnLacentyp: Die Linie besteht aus 4 miteinander
verbundenen Drehtischmaschinen. Ein Bediener
versorgh von Hand die auf einem Forderband
vorbeifahrenden Paletfen mit einem Band des
lackierren Aluminiumgehduses und mit der Di-
chtung, die er in nebeneinander angeordneten
Aufnahmen ablegt. Die erste Drehfischmaschi-
ne dosiert Uber kartesische Achsen einen Kleber
auf die Dichtung und vereint anschiissend die
Dichtung mit dem Gehdusekdmer. Die Maschi-
nen 2 und 3 montleren jeweils den oder die re-
chien Hebel und den oder die linken Hebel. Die
Befestigung der Hebel erfolgt durch epizykli-
sches Aufrollen von eigens daflr vorgesehenen
Nieten.
Die Maschine 4 ist fur die Montage der Plastik-
griffe zustandig.
Die zusammengeflgten Telle werden von ei-
nem anthropomorphen Roboter von der Ma-
schine genommen und in Behdltern abgelegt.
Nachdem der Roboter eine Schicht beendet
hat, legt er zum Schutz der Ferfigteile ein Papp-
blatt in den Behdlter.

STUNDENLEISTUNG: 600

ANNEE DE CONSTRUCTION: 1999
: Destination p'empLor Machine semi-au-
tomatigue pour l'assemblage d'&tuis

pour connecteurs électriques de diver-
ses formes et dimensions modulaires.

TypE DINSTALLATION: La ligne est constituée par 4
machines  plateau tournant relices entre elles.
Un opérateur a la fonction de charger manuel-
lement sur la palette d'une bande, sur deux
unités de positionnement juxtaposées, I'étui en
aluminium peint et le joint, La premigére machine
a plateau tournant effectus le dosage dune
colle sur le joint au moyen d'axes carfésiens,
puis laccouplement du corps de I'étul et de la
garnifure. Les machines 2 ef 3 effectuent re-
spectivement le mentage du ou des laviers de
droite cu du ou des leviers de gauche. Le blo-
cage des leviers est obtenu par roulage épicy-
cloidal des rivets correspondants.

La machine 4 effectue le montage des poi-
gnées en plastique. =

Les piéces acssemblées sont déchargées et
placées a lintérieur de paniers par un robot
anthropomorphe. Aprés avoir deposé une cou-
che de pieces, le robot étend une feuille de
carton destinée 4 servir de séparafeur.

PrODUCTIVETE HORAIRE: 600





